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LANCIO NUOVO PRODOTTO

PIONEERS OF MULTI-MAT™ 1 [ L

NUOVO INSERTO PER SPALLAMENTO RETTO — 2 TAGLI



NUOVO INSERTO PER
SPALLAMENTO RETTO

2 CUTTING EDGES

LT 3000

LT 3130

VANTAGGI

« 2 taglienti - Forma ondulata per un taglio piu soffice
« Vero e preciso 90°
» Wiper - Ottimizato per una migliore finitura

VISIONE GLOBALE DEL PRODOTTO

« Disponibile in Magia e Magia Pro

» Rimpiazza inserti della concorrenza
» Raccomandato per interpolazioni elicoidali ed ramping

MAGIA PRO
RADIUS MATERIAL RECOM-
DESIGNATION GRADE (mm) MENDATION CATALOG #
BPKT 11T308 PETR Lr3130| o080 |H MO0002931
MAGIA
RADIUS MATERIAL RECOM-
DESIGNATION GRADE (mm) MENDATION CATALOG #
BPKT 117308 PETR LT3000| o080 | HE B | M0002930

PARAMETRI DA TAGLIO

Fresatura laterale fino a 70%
BPKT 11T308 PETR

125 HB 330 250
€35, Ckd5, 1020,
1| 1045, 1060, 28Mns |20 HB 013 0.26 190 300 0417 220
250 HB 250 200
42004, 180 HB 9 0.21 150 210 2 015 180
) St50, CK60, 230 HB ot 0.18 130 190 0.13 150
4140, 4340, 280 HB 0.5 : 0.21 150 240 0.15 200
100Cr 350 HB 0.18 130 170 0.13 140
220 HB o1 % 150 013 130
X40CrMoVS, | 240 HB ' 130 ' 120
3 H13, M42, D3, 20 HB 6.4 0.08 p 15 o0
S6-5-2, 12Ni19 0415 60 042
350 HB 90 80
180 HB 1 21 1 2 22
Austenitic 4 304, 3.16’ 8 9 0 0 % %0 2 0.15 0
X5CrNi18-9 240 HB 0.08 0.18 160 210 190
X2CrNiN23-4 290 HB 130 100
M Duplex 5 ’ 0.5 6.4 0.08 0.15 70 15 0.12
P §31500 310 HB 120 90
Ferritic & 6 410, X6Cr17, 200 HB 9 o1 0.21 150 210 2 0.15 190
Martensitic 17-4PH, 430 42 HRc 6.4 ' 0.16 90 150 15 0.12 130
6620, GG40, 150 HB 240 200
7 EN-GJL-250, 200 HB 013 0.26 150 220 017 180
N030B 250 HB 190 160
0.5 9 2
GGGAO, 150 HB 200 180
8 GGGT0, 200 HB 0.1 0.23 100 180 0.15 150
50005 250 HB 150 130
Incoloy 800 240 HB 32
9 Inconel 700 250 HB 0.08 0.15 30 50 012 30
Stellite 21 350 HB 0.5 6.4 15 ’ 30
TiAl6V4 . 0.15 30 60 40
10 0.08
T40 . 0.16 40 70 013 55
Stee! Chilled G-X300CrMo15 | 55HRc 1 0.1 30 60 05 0.09 40
Cast Iron Ni-Hard 2 400 HB 26 015 % 0.8 o 50
White Cast . .
H iron 1 X100 Crio13, | 48 HRe 0.5 32 0.07 0 1 60
440C, 50 HRc 19 013 70 0.8 009 55
G-X260NiCrd2 | 55 yRc 1 0.11 60 05 ) 50
12 AISi12 130 HB 0.5 9 013 0.26 200 400 2 0.18 280

« Per la fresatura di cave: Riduci I'avanzamento al 75%.

« Per ramping o interpolazione elicoidale.

« Parametri consigliati per lavorazione stabili e bassa sporgenza del utensile.
« Daridurre in caso di vibrazioni.
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