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MAGIA PRO
LT 1125P

DIE BESTE DREHANWENDUNG IN STAHL NEUER SPANBRECHER - MP

Mit der neuen Magia Pro LT1125P erreichen wir eine erhebliche Verlangerung der Standzeit unserer Neuer High-Tech-Spanbrecher, der die Schnittkrafte reduziert und selbst beim Schruppen eine hervorragende
Wendeschneidplatten. Dies wird durch eine Kombination aus innovativen Substratoberflachen- und Oberflachengtite bietet.

Beschichtungstechnologien erreicht. Das Substrat umfasst sowohl einen harten hitzebestandigen Kern, um _ _ , _ . _ . .
eine Bestandigkeit gegen thermomechanische Belastung zu bieten, als auch eine mit Kobalt angereicherte Unser MP-Spanbrecher bietet eine hohe Leistung in Stahl unter den verschiedensten Schnittbedingungen. Dadurch wird

Oberflachenzone, um Zahigkeit zu schaffen. die Anzahl verschiedener Wendeschneidplatten reduziert, wodurch dann auch die Lagerhaltungskosten sinken.

Die Sorte ist mit einer innovativen MT-CVD-TICN / Al203-Beschichtung beschichtet, die eine hohe Bestandigkeit
gegen abrasiven VerschleiB bietet. Diese wirkt als thermische Barriere und hat eine geringe chemische Affinitat zum
WerkstUckmaterial.

LT1125P ist fur die Bestandigkeit gegen plastische Verformung - Schlagfestigkeit
optimiert und bietet eine gute Kombination aus VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit. Diese Eigenschaften machen die
Sorte zur ersten Option flr das Schruppen und Schlichten von ISO P-Materialien. Die LT1125P kann in einer Vielzahl
von Parametern eingesetzt werden, inklusive hohen Schnittgeschwindigkeiten und hohen Zerspanungsraten. - Glatter Schnitt

- Effiziente Spankontrolle

INNOVATION IM DREHEN
LT 1125P — CVD BESCHICHTUNG

- Erhéhung der Standzeit

- Zuverlassig bei der Bearbeitung verschiedenster Werkstlcke

- Hohe VerschleiBfestigkeit bei anspruchsvollen Hochtemperaturanwendungen ERSTE PRODUKTAUSWAHL

- Hochtemperaturanwendungen

TESTERGEBNISSE

BEZEICHNUNG ISO BEZEICHNUNG ANSI KATALOG # BEZEICHNUNG ISO BEZEICHNUNG ANS| KATALOG #
CNMG 120404 MP LT 1125P | CNMG 431 MP LT 1125P | T0004963 SNMG 120408 MP LT 1125P | SNMG 432 MP LT 1125P | T0004974
CNMG 120408-MP LT 1125P CNMG 120408-MP LT 1125P TNMG 160408-MP LT1125P CNMG 120408 MP LT 1125P | CNMG 432 MP LT 1125P | T0004964 SNMG 120412 MP LT 1125P | SNMG 433 MP LT 1125P | T0004975
CNMG 120412 MP LT 1125P | CNMG 433 MP LT 1125P | T0004965 TNMG 160404 MP LT 1125P | TNMG 331 MP LT 1125P | T0004976
GRUPPE3  Standzeit | GRUPPE 2 Standzeit GRUPPE 1 Standzeit CNMG 160616 MP LT 1125P | CNMG 554 MP LT 1125P | T0005030 TNMG 160408 MP LT 1125P | TNMG 332 MP LT 1125P | T0004977
DIN S6-5-2 (Teile) | DIN 16MnCr5 (Teile) | DIN 9 SMnPb 28 (Teile)
20 | 197 ‘ 280 DNMG 110404 MP LT 1125P | DNMG 331 MP LT 1125P | T0004966 TNMG 160412 MP LT 1125P | TNMG 333 MP LT 1125P | T0004978
PARAMETER |  PARAMETER | PARAMETER DNMG 110408 MP LT 1125P | DNMG 332 MP LT 1125P | T0004967 TNMG 220408 MP LT 1125P | TNMG 432 MP LT 1125P | T0004979
15 \ \ DNMG 150404 MP LT 1125P | DNMG 431 MP LT 1125P | T0004968 TNMG 220412 MP LT 1125P | TNMG 433 MP LT 1125P | T0004980
Ve (m/min) 300 } Ve (m/min) 301 70 } Ve (m/min) 200 495 DNMG 150408 MP LT 1125P | DNMG 432 MP LT 1125P | T0004969 VNMG 160404 MP LT 1125P | VNMG 331 MP LT 1125P | T0004981
| | DNMG 150412 MP LT 1125P | DNMG 433 MP LT 1125P | T0004970 VNMG 160408 MP LT 1125P | VNMG 332 MP LT 1125P | T0004982
fn(mmfrev) 0.2 ‘ fn (mmfrev)  0.25 ‘ fn(mmfrev)  0.20 DNMG 150604 MP LT 1125P | DNMG 441 MP LT 1125P | T0004971 WNMG 060408 MP LT 1125P | WNMG 332 MP LT 1125P | T0004983
} } DNMG 150608 MP LT 1125P | DNMG 442 MP LT 1125P | T0004972 WNMG 080404 MP LT 1125P | WNMG 431 MP LT 1125P | T0004984
Ap/doc (mm) 1 Ap/doc (mm) 1.2 Ap/doc (mm) 2.8
| | DNMG 150612 MP LT 1125P | DNMG 443 MP LT 1125P | T0004973 WNMG 080408 MP LT 1125P | WNMG 432 MP LT 1125P | T0004990
. . ! . . ! ) . WNMG 080412 MP LT 1125P | WNMG 433 MP LT 1125P | T0004989
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T1932 = 5 T1940 = -0 T1943 = -5 Informationen zu den Schnittbedingungen und weitere Informationen zu unseren Produkten finden Sie
g £ = auf unserer Website.
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